
 

电话：021-62982737  62987919  网址：http://www.shylzz.com 

SHYL-DPS01 

拆装式自动生产线组装与调试实训系统 

 

 

用 

 

户 

 

手 

 

册 
 

 

 

上海育联实验设备制造设备有限公司 

 

 
 

 



 

电话：021-62982737  62987919  网址：http://www.shylzz.com 

目  录 

一、实训内容    ……………………………………………………………………2 

二、功能站点简介……………………………………………………………………4 

1. 开放式端口模块站………………………………………………………………4 

2. 上料检测模块………………………………………………………………6 

3. 传送带变频控制模块…………………………………………………… 7 

4. 横向搬运机械手模块……………………………………………………………8 

5. 旋转加工模块……………………………………………………………………9 

6. 物料检测及分拣模块…………………………………………………………11 

7. 气动提升装配机械手模块……………………………………………………13 

8. 多机械手功能模块……………………………………………………………14 

9. 多功存储机模…………………………………………………………………16 

10. 立体仓库模块…………………………………………………………………18 

三、传感器开关的基本认识………………………………………………………19 

1. 电感式接近开关工作原理……………………………………………………19 

2. 电容式接近开关工作原理……………………………………………………20 

3. 光电式接近工作原理…………………………………………………………21 

4. 色标光电传感器………………………………………………………………24 

四、步进电机控制原理及认识……………………………………………………25 

五、步进电机细分驱动器…………………………………………………………26 

六、控制要求………………………………………………………………………31 

 



 

电话：021-62982737  62987919  网址：http://www.shylzz.com 

DPS-01 拆装式生产线组装与调试实训系统综合了实际工业生产中大量应用到的复杂控制过

程的教学培训装置，根据现代生产物流系统发展和未来趋势而专门设计。MPS涵盖了机电一

体化中所有的重要知识和技能，系统采用了 PLC 互连网络技术、现场总线技术、实现 I/O

远程控制。装置由上料、传送、加工、装配、搬运、分拣等工作模块构成，是一个以现代工

业现设备为原型的机电一体化生产线实训考核装置。站点采用 RS-485 串行通讯方式实现分

布式现场数据同步共享与控制，从而组成由单一站点到多个站点自动生产过程。 

一、 实训内容： 

DPS-01拆装式生产线组装与调试实训系统提供的是一种综合应用设计的教学培训平台，培

训内容涉及机、电、气一体化等多种知识。具体内容有： 

1、 传感器应用技术培训 

该系统使用了多种形式的传感器，有电感式传感器、光电式传感器、电磁式传感器、电容式

传感器、漫反射型传感器等多种类型传感器，每一个传感器连接线均以标记区分、编号、统

一的插接头型式对外与开放式控制器连接。并附带各个不同传感器的使用说明书，与接线方

式图。可充分让学生撑握各个工业传感器的使用方法、传感器在系统中的工作方式和使用注

意事项。 

2、 气动技术培训  

该装置上使用了大量的气动组件，包括多种电控气动阀、气缸、气动夹爪、真空吸盘、真空

发生器、过滤调压阀、无杆气缸等。 学员可从中了解各种气动组件与其它组件之间是如何

配合起来进行协调工作。每个组件所有接口与控制线均以开放式对外连接，可充分让学生撑

握各个组件的使用方法、了解组件在生产过程中的工作性能和使用过程中的注意事项。 

3、 PLC 技术培训  

系统中每一个大型站点各自都有一套 PLC 控制器，而且所有输入/出接口都采用集成面板开

放式对外插接，可与各个配有插头的组件任意连接，各个站点之间采用 RS485串行通讯方式

实现连机分布控制。 在该设备上学员不但可学习 PLC 的各种软件编程技术、硬件端口连接

技术、PLC通讯技术、 而且可以学习在综合科技环境下 PLC 的多种应用方法，为学员灵活

学习和掌握 PLC 的各方面知识提供了条件，集成式开放端口可方便的与个各执行系统中元

器件进行连接，接线简单清淅。 

4、 电气控制系统培训 
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系统其电控部分全部按照工业标准和习惯进行设计，各个传感器接线端口都标号插接式对外

连接，并以附件方式提供全部设计图纸和说明书。学员可根据设计图纸在该设备上学习电路

原理图分析、PLC 各 I/O 地址查对和新设备电路连线设计分析方法。 

5、 机械系统安装调试培训  

系统可让各组学员将机械部分进行拆装， 再按要求将其重新组装，并且调试至系统可正常，

这对提高在校学生动手能力有极大帮助。本系统机械部份采用移动式设计学员可将移动式模

块从新组合成流程各不相同的各种型式系统。 

6、 电机驱动技术培训 

系统上有多套步进电机及电机驱动器系统，有双轴和单轴两种方式，系统配带有一套变频调

速模块，其中还有其它各种电机。各驱动器由 PLC I/O 数字控制，能让学员充分学习各种型

式的驱动器对于各种电机的特点，各个模块驱动器都可独立单一进行实验，学员都会得以充

分实践。 

7、 系统维护和故障检测技术培训  

这部分培训重点介绍机电一体化系统日常维护的内容和方法， 以及系统常见故障分析、排

除的方法。 

8、 网络技术培训 

该系统各单元设计可完全独立工作，学生依据控制要求编写本单元 PLC程序，并调试正常后，

通过网络技术，把多个单元联成一套完整的现代生产物流系统。由于增加了网络硬件模块，

控制要求加入了各单元 PLC数据的交换处理环节，增加了学习 PLC网络通信方面的内容，对

掌握相应的知识提供方便的训练条件。          

清晰而且具有很好灵活性和开放性。系统控制线由<PLC 开放接口>通过连接线与<桌面开放

端口板>进行连接，这就使得 PLC与工作模块上的组件进行连接时是可以自由选择端口.  

1、 开放式端口模块站点 

 

电气面板由电源、PLC输入/出、步进电机输入/出、按钮、继电器组成，面板所有接口均与

下方的元器件对应连接，在使用时选择正确的接线方法连接即可，由于面上中的控制元件接

口都是直接从电气元件中接出，所以在使用时需先充分阅读各个元器件的硬件接线方法和使

用方法。请勿盲目接线，以防错误接线造成对元件不可逆转的损坏。 

 


